	
	
















	


Материал: Сталь 20 по ГОСТ 1050-88 или Ст3сп по ГОСТ 380-88
Черт. 38

Таблица 53

Размеры, мм

Обозна-
D

 
 
 
B
L
 
 
Мас-
чение
Но​мин.
Пред. откл.
d
d1
d2
Но​мин.
Пред. откл.
Но​мин.
Пред. откл.
С
C1
са, кг
Сп-1,0
35
 
14
19
M18
28
+1,5
70
 
 
 
0,32
Сп-1,25
40
1,5
16
 
 
32
 
74
± 2,5
1,0
 
0,45
Сп-1,6
 
 
18
21
M20
 
 
80
 
 
 
0,47
Сп-2,0
45
2,0
20
25
M24
36
+2,0
90
 
 
2,5
0,79
Сп-2,5
50
 
22
30
M27
40
 
100
3,0
1,5
 
1,04
Сп-3,2
60
 
24
32
M30
45
 
110
 
 
 
1,50
Сп-4,0
68
 
28
38
M36
50
 
120
 
 
 
2?24
Сп-5,0
75
2,5
32
44
42
58
 
130
 
 
 
3,15
Сп-6,3
80
 
36
 
 
64
+2,5
150
3,5
2,0
 
4,25
Сп-8,0
90
 
40
50
M48
70
 
170
 
 
4,0
5,98
Сп-10,0
100
3,0
45
54
M52
80
 
190
 
2,5
 
8,45
Сп-12,5
110
 
48
58
M56
90
+3,0
215
± 4,0
 
 
10,90
2.4, 2.4.1. (Введены дополнительно, Изм. № 2).
ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое
СПОСОБЫ ЗАДЕЛКИ КОНЦОВ СТРОПОВ

1. Заделка концов каната может быть выполнена способами, приведенными на черт. 1-3. Элементы заделки представлены в табл. 1.

Заделка концов канатов опрессовкой стальной втулкой




Черт. 1

Заделка концов канатов опрессовкой алюминиевой втулкой




Черт. 2

Заплетка с последующей обмоткой концов прядей проволокой




Черт. 3

Таблица 1
Обозначе-
Диаметр
Обозначение втулок
Длина
Число
Длина
Длина
ние ветви канатной
каната, мм
алюми​ниевой
стальной
участка от стенки коуша до втулки l1, мм
проколов каждой прядью при заплетке, не менее 
участка, обмотан​ного про​волокой, l2
развертки проволоки, мм
ВК-0,32
6,2; 6,3
Вт9
СВт8
60
 
 
1400 
ВК-0,4
6,7; 6,9; 7,6
 
 
 
 
60
1600
ВК-0,5
8,1; 8,3; 8,5
 
СВт8,5
70
 
 
1800
ВК-0,63
8,1; 8,3
Вт11
СВт9
 
 
 
 
 
9,0; 9,1
 
СВт11
80
 
 
2500
ВК-0,8
9,7; 9,9
Вт12
 
 
4
 
2800
 
11,5
 
 
 
 
80
3100
ВК-1,0
11,0; 11,5
Вт13
СВт13
95
 
 
 
ВК-1,25
11,5
 
 
 
 
 
3400
 
12,0; 13,0
Вт15
СВт15
 
 
 
4100
ВК-1,6
13,5; 14,0
 
 
105
 
90
 
 
15,5
Вт16
 
 
 
 
4600
ВК-2,0
15,0; 15,5
 
СВт17
 
 
 
5200
 
16,5
Вт18
 
130
 
100
5500
ВК-2,5
17,0; 18,0
Вт19
СВт19
 
 
 
7500
 
19,5
Вт20
СВт21
 
 
130
8400
ВК-3,2
20,0
Вт23
 
 
5
 
8500
 
21,0; 21,5
 
 
145
 
 
13500
ВК-4,0
22,0; 22,5
Вт25
 
 
 
 
14000
 
23,0
 
 
 
 
 
 
 
23,5; 24,0
Вт26
 
 
 
190
15200
ВК-5,0
24,5
 
-
170
 
 
 
 
25,0; 25,5
Вт28
 
 
 
 
16000
ВК-6,3
27,0
Вт30
 
205
 
 
16700
 
29,0
Вт33
 
 
 
 
19000
 
30,5
 
 
 
 
 
25600
ВК-8,0
31,0
Вт36
 
 
 
 
26000
 
33,5
Вт38
 
230
6
260
28000
 
32,0
Вт36
 
 
 
 
26800
ВК-10,0
35,0
Вт38
 
 
 
 
29000
 
36,5; 37,0
Вт40
 
255
 
 
30500
2. Конструкция и размеры алюминиевых втулок для заделки концов канатов указаны на черт. 4 и в табл. 2.




____________

* Размеры для справок.

Черт. 4

Таблица 2

Размеры, мм

Обозна​чение
Диаметр каната
Втулка
Заготовка-труба по ГОСТ 18482-79
Масса втулки, 
втулки
 
b
b1
l
L
D
s
кг
Вт9
6,2-7,6
9
19
20,0
50
25
5,0
0,05
Вт11
8,0-9,1
11
21
22,0
60
28
5,0
0,06
Вт12
9,7-10,0
12
24
24,5
60
32
6,0
0,08
Вт13
11,0-11,5
13
27
27,0
70
35
7,0
0,12
Вт15
12,0-14,0
15
30
31,0
70
40
7,5
0,15
Вт16
15,0-15,5
16
36
34,8
70
48
10,0
0,24
Вт18
15,0-16,5
18
38
37,0
80
50
10,0
0,28
Вт19
17,0-18,0
19
39
39,4
80
52
10,0
0,30
Вт20
17,0-19,5
21
41
43,0
90
55
10,0
0,36
Вт23
20,0-21,5
23
43
46,5
90
58
10,0
0,39
Bт25
22,0-23,0
25
45
48,5
100
60
10,0
0,45
Вт26
22,0-24,5
26
46
51,0
100
65
10,0
0,49
Вт28
25,0-26,0
28
53
55,0
110
70
12,5
0,71
Вт30
27,0
30
55
60,0
125
75
12,5
0,87
Вт33
28,5-30,5
33
63
60,0
125
80
15,0
1,09
Вт36
31,0-33,0
36
66
66,0
140
85
15,0
1,32
Вт38
33,5-35,0
38
68
73,0
150
90
15,0
1,52
Вт40
36,5-37,0
40
70
80,0
160
95
15,0
1,71
3. Заделка концов канатов опрессовкой стальной втулкой должна соответствовать указанной на черт. 5 и в табл. 3.




___________

* Размеры для справок.

Черт. 5

Таблица 3

Размеры, мм

Диаметр каната dк
a
l
l1
a1
Число обжатий z
Длина втулки после обжатия L
6,3-7,6
5
10
7
7
3
56
8,1-10,0
6
10
10
7
4
85
11,5-12,5
7
10
12
8
4
91
13,5-15,5
10
10
12
10
5
118
16,5-17,0
10
12
14
10
6
166
18,0-20,0
10
12
15
12
7
196
4. Конструкция и размеры стальных втулок для заделки концов канатов должны соответствовать .указанным на черт. 6 и в табл. 4.




____________

* Размеры для справок.

Черт. 6

Таблица 4

Размеры, мм

Обозна​чение втулок
Диаметр каната dк
Втулка
Заготовка-труба по ГОСТ 8732-78, ГОСТ 8734-75
Масса втулки, кг
 
 
b
B1
l
L
D
s
 
СВт8
6,3-7,6
8
12,0
21
50
16
2,0
0,034
СВт8,5
7,6-8,1
8,5
13,5
23
80
22
2,5
0,076
СВт9
8,5-9,0
9
14,0
26
80
25
2,5
0,086
СВт11
9,7-10,0
11
16,0
25
80
25
2,5
0,086
СВт13
11,0-12,0
13
19,0
32
85
30
3,0
0,138
СВт15
12,5-14,0
15
21,0
35
112
32
3,0
0,207
СВт17
15,0-16,5
17
23,0
41
160
38
3,0
0,344
СВт19
17,0-18,0
19
27,0
49
160
45
4,0
0,536
СВт21
18,0-20,0
21
29,0
48
185
45
4,0
0,620
1-4. (Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Рекомендуемое
Схема строповки груза двумя стропами 1СК и СКК




Схема строповки грузов стропами СКП2




(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
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